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BASIS, DEN EINE EINLAGE VERSTARKT 


(57) Abstract 

The invention relates to a film tube (10) based on cellulose which is produced 
by extruding an aqueous cellulose-N-methyl-morpholine-N-oxide (NMMO) solution 
through a ring nozzle (21) onto a lining (3). The film tube (10) is manufactured by 
means of a vertically descending spinning in a spinning vat (12) in which a spinning 
bath (] 1) is located. The film tube (10) which is submerged in the spinning bath (11) 
passes through an air gap (9) between the underside of a nozzle block (7) and the 
upper surface of the spinning bath (U) and, internally, is pressurized, supported and 
slightly stretched in a transversal manner by compressed air. The film tube (10) is 
filled with an inner bath solution (31) via a supply tube (18). An idle roller (13) is 
situated near the bottom of the spinning vat (12) in order to guide the film tube (10) 
arouml and, afterwards, out of the spinning vat (12) in an upward sloping manner. 
The film tube is laid flat along a contact section (27) of the idle roller (13). 

(57) Zusammenfassung 

Ein Folienschlauch (10) auf Cellulosebasis wird durch Extnidieren einer 
waBrigen Celluiose-N-methyl-morpholin-N-oxid (NMMO)-Ldsung auf eine Einlage 
(3) durch eine Ringdtlse (21) hergestellt. Der Folienschlauch (10) wird durch senkrecht 
absteigende Verspinnung in eine Spinnkufe (12), in der sich ein Spinnbad (11) befindet, 
gefertigt. Der in das Spinnbad (U) eintauchende Folienschlauch (10) durch lauft eine 
Luftstrccke (9) zwischen der Unterseite eines Diisenblocks (7) und der Obei-flache 
des Spinnbades (11) und wird mit Dmckluft im Inneren beaufschlagt, gestOtzt und 
geringfugig querverstreckt. In den Folienschlauch (10) wird eine Innenbadldsung (31) 
Uber ein Zulaufrohr (18) eingefttUt. In der Spinnkufe (12) befindet sich nahe dem 
Boden eine Umlcnkwalze (13), um die der Folienschlauch (10) herumgefuhrt und 

danach schrag nach oben aus der Spinnkufe (12) herausgefuhit wird. Entlang einer Kontaktstrecke (27) der Umlenkwalze (13) wird der 
Folienschlauch flachgelegt. 



